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Gute Grunde die tlr HKS
Anbaugerate sprechen

1. Mit unseren Anbaugerdten steigern Sie die
Wirtschaftlichkeit lhres Baggers

Mit einem Anbaugerdt von HKS bewegen Sie lhr
Anbauwerkzeug in viele neue Arbeitspositionen. Dabei
wird nur das Anbaugerat zum Positionieren geschwenkt
oder gedreht, nicht aber |hr Bagger. So vermeiden Sie
zusatzliche Flurschaden und sparen Treibstoff.

2. Langlebige Qualitdt und Zuverlassigkeit setzen
wir voraus!

Unsere Anbaugerate werden bei uns im Werk hergestellt.
So behalten wir die Kontrolle Gber die Qualitat und
stellen sicher, dass Sie ein langlebiges Produkt erhalten.
AuBerdem sind unsere Anbaugerate ,,Made in Germany*“
und mit hochster Prazision gefertigt.

3. Guter Service damit Sie zufrieden sind

Unser Service-Team unterstiitzt Sie deutschl%ndweit
vor Ort. Zusatzlich haben wir ein weltweites Partner-
Netzwerk, die lhnen bei Schwierigkeiten helfen konnen.

\

4. Technisch innovativ und I6sungsorientiert

Die Anbindungen unserer Anbaugerate an lhren Bagger
und Schnellwechsler sind maBgeschneidert. Jede
Feststielanbindung wird so gefertigt, dass die Kinematik
optimal und fur hochste ReiB- und Losbrechkrafte
gesorgt ist.

5. Konstante Leistung sorgt fiir gleichmaBiges
Arbeiten ~

Auch nach vielen Betriebsstunden ist die Schwenkkraft
gleichbleibend weder
nachgestellt noch nachgeschmiert werden. Sparen Sie
sich Stillstandzeiten und Kosten.

und konstant. Hier muss




Unsere Produkte im Uberblick

TiLTROTATOR

Dank des TitTRoTATORS sind Sie in der Lage, Ihr Anbau-
gerat simultan in beide Richtungen +55° (auf Wunsch
auch mehr) zu Schwenken und endlos zu Rotieren. Po-
sitionieren Sie Ihr Anbaugerat, nicht Ihren Bagger. Das
spart viel Zeit und Treibstoff.

» Seite 18

RotoBox

Die endlose 360° Rotation der RotoBox sorgt dafir, dass
Sie lhre anfallenden Aufgaben bestens umsetzen kénnen.
Drehen Sie Ihr Werkzeug immer genau so, wie Sie es be-
notigen.

» Seite 24

XTRATILT

Schwenken Sie Ihre Anbauwerkzeuge bis zu 90° in beide
Richtungen. So arbeiten Sie mit lhrem Werkzeug immer an
der richtigen Position. Der wartungsfreie XTRATILT besteht
aus nur 4 Bauteilen und ist somit sehr langlebig und
Stillstandzeiten gehdren der Vergangenheit an.

» Seite 30
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Sie mochten keine Schlauche? Die neue externe XtraFlow
Oldurchfiihrung am XtraTilt ist jetzt optional erhaltlich

Nachriistbar, sicher und wartungsfrei — Vorteile die Sie nur mit einer externen Oldurchfiihrung haben. Ersetzen
Sie Ihre Schlauche zuverléssig mit der Oldurchfiihrung. Falls Sie schon einen XtraTilt besitzen, so kénnen Sie XtraFlow
auch nachristen. Die patentierte Losung ist optimal an den XtraTilt und Ihrem Schnellwechsler angepasst, damit die
Leistung Ihres Schnellwechslers erhalten bleibt. Wie bei allen HKS Produkten erhalten Sie auch hier ein hochwertiges
und langlebiges Produkt.

0 Nachristbar

Auch sich bereits im Einsatz befindende
XtraTilts kdnnen nachtraglich mit der ex-
ternen Oldurchfiihrung ausgeristet wer-
den.

0 Wartungsfrei

Damit lhr XtraTilt auch weiterhin war-
tungsfrei ist, haben wir die XtraFlow
Oldurchfiihrung so entwickelt, dass sie
ebenfalls wartungsfrei ist.

0 Sicher und Nachhaltig

Da die Oldurchfiihrung nicht, wie bei be-
reits auf dem Markt vorhandenen Losun-
gen, durch die FiBe und Welle verlauft,
muss bei einem Defekt nicht der gesamte
Drehmotor ausgetauscht werden. Auch
unser Herstellungsverfahren ist preiswer-
ter, wovon Sie profitieren werden.

Wie es funktioniert, erfahren Sie hier:
www.hks-partner.com/
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BVC 2.0 Serie

Eine komplett neuentwickelte Serie

Den Anfang machte in 2021 der XtraTilt BVC 85, der damit die Basis fir d

Neuentwicklung der BVC 2.0 Serie darstellte. Alle Vorteile der Neukonstruktion

sind nun flr die Tonnenklassen <1t bis 12t verflgbar, also bis zur GréBe BVC

200. Eine bessere Standsicherheit fir den Bagger, durch Einsparung am Gewicht und ein

héheres Drehmoment durch Verbesserungen an der Welle, sind die Schlisselvorteile der Serie BVC
2.0. Der gekapselte Abstreifer sitzt nun nicht mehr auBBen, sondern wurde innenliegend verbaut.
So ist dieser vor duBeren Einflisse wie UV-Strahlung, Hochdruckreinigern oder SchweiBvorgangen
bei der Montage geschitzt, bei selbiger Funktionsweise. Hier konnten wir unsere Erfahrungen aus
dem Einsatz im Bergbau und der Industrie adaptieren. EinbaumaBe und Bohrbilder sind groBtenteils
unverandert zum Vorgangermodell.

Details

+ Weniger Gewicht und mehr Drehmoment

« Gekapselter Abstreifer

« Tonnenklassen <1t bis 12t und kompatibel mit allen gangigen Baggern

« Schwenkwinkel 2x90° (180°)

« Betriebsdruck auf 210 bar erhéht

« Kompatibel mit jedem Schnellwechsler (mechanisch, hydraulisch, vollhydraulisch)
+ Kundenindividuelle Baggeranbindung

« Wartungsfrei

+ Hergestellt in Deutschland

+ EinbaumaBe und Bohrbilder sind nahezu identisch zur vorherigen BVC Serie

7 A



Der HKS Sensor - 2D und 3D/GPS ready

Der Sensor von HKS misst die Rotationsposition (+/- 1°) des Anbaugerdtes, und Ubermittelt dann die exakten
Positionsdaten des TiltRotators, XtraTilt oder einer RotoBox und des jeweiligen Anbaugerétes direkt in die Fahrerkabine
des Baggers. Der Neigungssensor fur Schwenkbewegungen eines XtraTilts ist bei den Herstellern von GPS-
Steuerungssystemen bereits integriert. Mit dem neuen Sensor von HKS kénnen Sie nun jedoch auch die Bewegungen
einer RotoBox und eines TiltRotators fur ein Steuerungssystem erkennen.

* 9N

Details

+ Rotationsposition (+/- 1°)

+ FUr alle Anbaugerate geeignet

+ Nachristbar fiir alle RotoBoxen

¢ Integrationsfahig in 2D und 3D/GPS Steuerungen
« Zeitersparnis, da kein Abstecken nétig

Exakte Positionierung und
Darstellung auf dem Display.

 TiLTROTATOR

- ,p 3D GPS READY



Gripper optional erhaltlich

Ein Gripper, bzw. eine Greifzange ist heutzutage Gripper ist problemlos auch nachrUstbar. So kénnen
als zuséatzliches Arbeitswerkzeug kaum mehr Sie auch bei bereits im Einsatz befindlichen Produkten
wegzudenken. Egal ob Randsteine versetzt oder einen Gripper nachtraglich montieren.

Rohre verlegt werden mussen, mit einem Gripper
erhohen sich die Moglichkeiten an Aufgaben auf

lhrer Baustelle. Bei HKS erhalten Sie optional zu Ihrem
XtraTilt, RotoBox oder TiltRotator
den passenden Gripper dazu.
Schlankes Design, kraftvolle Drei-
Zangen-Technologie und robustes
Gehause, sorgen fur Langlebigkeit
und Produktivitat auf jeder Baustelle. Der

Umweltbewusst mit Bio-Ol

Alle unsere verbauten Dichtungen sind fir den
Einsatz von Bio-Olen geeignet. Hierzu stimmen Sie
sich mit unseren Kundenberaten ab, ob auch Ihr
Bio-Ol fiir unsere Standard-Dichtungen geeignet
sind. Gerne kénnen wir auch kundenspezifisch die
Dichtungen anpassen.

Fur den Unterwassereinsatz
ist der HKS TiltRotator bestens
geeignet. Spezielle Dichtungen
machen es moglich.




Schrauben statt SchweilBen

Die Montage wird jetzt noch einfacher. Der neue
BVS wird nicht mehr an die Feststielanbindung
des Baggers geschweif3t, sondern geschraubt.
Damit lasst sich der BVS schneller montieren und
demontieren. Bei einem Austausch muss die
Umgebungskonstruktion nicht mehr verandert
werden. Ein baugleicher Drehantrieb kann hierfiir
eingesetzt werden.

Insbesondere fir Service-Intervalle ist dies von Vorteil,
da diese nun in kirzerer Zeit durchgefihrt werden
kdnnen.

Die Schraubverbindung ist mit einer Passfeder
verstarkt. Dieses Prinzip kommt seit Jahren bei
Drehantrieben zum Tragen, die im Bergbau oder
in der Industrie eingesetzt werden. Das garantiert
hochste Sicherheit und Stabilitat.

Einfachere Montage

Kein SchweilBen notwendig

Schneller Wechsel bei Service-Intervallen
Klrzere Stillstandzeiten
Feststielanbindung optimiert
EinbaumaBe und Bohrbilder sind nahezu
identisch zur BVC Serie

Eine App fiir den TiltRotator

Uber die App lassen sich Schwenkwinkel und
Rotationsposition ablesen. Damit sind prazisere
Loffelpositionen moglich. Gleichzeitig lasst sich
auch die Schnittstelle des Baggerleitsystems
auswahlen. Zusatzlich kann der Schnellwechsler fiir
das Offnen und SchlieBen bedient werden.







Standard kennen wir nicht — unsere Produkte wer-
den fur Sie und Ihren Bagger individuell zusammen-
gestellt und optimal ausgelegt. Das bedeutet, trotz
zusatzlichen Anbaugerate (XtraTilt, RotoBox oder

AUf | h re TlltRotator) optimierte Kinematik fir Ihr Anbaugerat

und hohere Rei3- und Losbrechkrafte.

B ed U rfn isse Jede K-Variante wird bei uns auf Ihren Bagger abge-

stimmt. So konstruieren wir jede Anbindung an den
Bagger kundenspezifisch. Gerne koénnen Sie auch

a bg eSti m mt Sonderanfertigungen bei uns anfragen.

)
XTRATILT \Tawet

XTRATILT L-Variante

Solo Variante mit Laschen - Direkter Anbau an den Loffel

DL LT T ey L LT T
Sandwich_,_és'u:; - SChraub-L(_')S:n.g.|

XTRATILT K-Variante : m—
Schnellwechsler-Adapterrahmen oben XTRATILT S-Variante
und Schnellwechsler unten

XTrATILT K-Variante

Feststielanbindung und Schnellwechsler Feststielanbindung geschraubt



RoTtoBox

RoTtoBox K-Variante

Solo Variante

Feststielanbindung und Schnellwechsler

Standard oder
XL-Oldrehdurchfiihrung

RoToBox mit
Adapterplatte

-z

¥ ®

)
TILTROTATOR Vot

Solo Variante

Feststielanbindung

Standard oder
XL-Oldrehdurchfiihrung

RotoBox mit
Adapterplatte

Schnellwechsler

TitRoTATOR K-Variante

Feststielanbindung und Schnellwechsler

Optimiertes XTRATILT
BVC-R Modell: mehr
Leistung - niedrigere
Bauhohe

Standard oder
XL-Oldrehdurchfiihrung

RoToBox mit
Adapterplatte

Feststielanbindung

Optimiertes XTrRATiLT
BVC-R Modell: mehr
Leistung - niedrigere
Bauhohe

Standard oder
XL-Oldrehdurchfiihrung

RotoBox mit
Adapterplatte

Schnellwechsler

LT T am
Sandw,'ch_,_c..)s'u: 5 -

RotoBox K-Variante
Schnellwechsler-Adapterrahmen oben
und Schnellwechsler unten

Schnellwechsler-
Adapterrahmen

Standard oder
XL-Oldrehdurchfiihrung

RoToBox mit
Adapterplatte

Schnellwechsler

LY T Emw
Sandwich-Las.u:; ]

TitTRoTATOR K-Variante
Schnellwechsler-Adapterrahmen oben
und Schnellwechsler unten

Schnellwechsler-
Adapterrahmen

Optimiertes XTRATILT
BVC-R Modell: mehr
Leistung - niedrigere
Bauhohe

Standard oder
XL-Oldrehdurchfiihrung

RoToBox mit
Adapterplatte

Schnellwechsler

%
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Kombinationen

Kombination Sandwich-Lésung
Mit Feststielanbindung Mit Schnellwechsler-Adapter
und Schnellwechsler und Schnellwechsler
Kombination Sandwich-Lésung Direkt-Anbau
Mit Feststielanbindung Mit Schnellwechsler-Adapter Fur den Direktanbau an
und Schnellwechsler und Schnellwechsler den Loffel
Mit Laschen Kombination Sandwich-Lésung Direkt-Anbau
Mit Laschen fur den Mit geschweiBter ‘ Mit Schnellwechsler-Adapter  Fir den Direktanbau an
Direktanbau. Optional mit oder geschraubter ‘net. und Schnellwechsler den Loffel
Oldrehdurchfihrung. Feststielanbindung und

Schnellwechsler



Modularer , TiiTRoTATOR”

In Verbindung mit einer RotoBox oder einem XTra-
Tir in Sandwich-Bauweise, haben Sie einen flexiblen
und modularen TiltRotator kombiniert.

Sandwich -

die L6sung

Mit der HKS Sandwich-Lésung ist es mdglich, bei-
spielsweise den TITROTATOR statt einer starren Fest-
stielanbindung mit einem Schnellwechsler-Adapter
auszurusten, wodurch der Baggerfiihrer den TiitRo-
TATOR wie ein normales Anbaugerat verwenden kann.
Der untere Schnellwechsler ist weiterhin fur den
Wechsel von Anbaugerdten zustandig.

FUHRPARKMANAGEMENT. Das HKS Produkt ist fur
lhren kompletten Fuhrpark einsetzbar.

ANBAUGERATE. Vorhandene Anbaugerite sind
weiterhin ohne Umbau verwendbar. Gleichzeitig sind
alle gdngigen Anbaugerate zusammen mit dem HKS
Produkt fir alle Tragergerate kombinierbar.

UNABHANGIGKEIT. Das Tragergerat bleibt auch fur
ungelbtes Personal ohne TiLTRoTATOR/ROTOBOX/XTRA-
Tur-Erfahrung bedienbar.

KEIN REIBKRAFTVERLUST. Bei Bedarf kann das HKS
Produkt abgelegt werden, und das Tragergerat arbei-
tet direkt aufgenommen mit vollen Kraften.

GEWICHTSREDUZIERUNG. Sollte die Hebelast fur
das Tragergerat zu hoch werden, kann das HKS Pro-
dukt fur diesen extremen Einsatz abgelegt werden.

SCHNELLWECHLSER. Sowohl mechanische als auch
vollhydraulische Schnellwechselsysteme sind moglich
und kombinierbar. Gleichzeitig sind auch zwei ver-
schiedene Systeme verwendbar.

Schnellwechsler am
Feststiel verbolzt

XTRATILT als Sandwich-

Losung mit Schnellwechsler-
Aufhdngung und hydraulischem
Schnellwechsler

Planierloffel mit
RoToBox als
Rotationseinheit

Schnellwechsler am
Feststiel verbolzt

RoToBox als Sandwich-

Losung mit Schnellwechsler-
Aufhangung und hydraulischem
Schnellwechsler

Planierloffel
mit XTRATILT als
Schwenkeinheit



Sandwich-Lésung — Flexibel austauschbar

Hier sehen Sie einige Beispiele, wie Sie mit der Sandwich-Losung flexibel arbeiten kénnen. Jederzeit sind Sie in der Lage,
genau fur entsprechende Arbeit das passende Werkzeug zu verwenden. Als Kombination mit oder ohne HKS Produkte.

0 Schnellwechsler am
Feststiel verbolzt

o

RoTtoBox TiLtTRoTATOR

17 A



TiLTROTATOR

\GYA § Gt
110° 00

Weitere Zwischenschwenkwinkel auf Anfrage.

Seitlich versetztes Graben
souveran und effizient meistern.

» 2x55° simultan Schwenken und
endlos Rotieren

» Die Lésung um Anbaugerate im
Arbeitsbereich der Maschine
raumlich positionieren und halten zu
kdnnen

» Effizientere Maschinenauslastung
und somit Kostenreduzierung mit
dem TiLTROTATOR

Dank des TitRoTATORS sind Sie in der Lage, Ihr Anbauge-
rat simultan in beide Richtungen +55° (auf Wunsch auch
mehr) zu Schwenken und endlos zu Rotieren. Die beiden
Funktionen ermdglichen lhnen eine schnelle und préazise
drei-dimensionale, raumliche Positionierung. Somit stei-
gern Sie Ihre Effizienz und Produktivitat.

Mit der kompakten und robusten Schwenkeinheit,
ist der TurRotator eine unvergleichbare Alternative
zu  herkdmmlichen, stoéranfalligen und  breiteren
Zylindervarianten. Fur den TutRotATOR kommt ein
optimierter XTRaTILT, mit erweitertem Drehmoment und
reduzierter Bauhthe, zum Einsatz.

Details

v Standard-Schwenkwinkel 2x55° (auf Anfrage auch mehr)
+ Haltemoment bis zu 90.000 Nm

+ Drehmoment bis zu 43.000 Nm

+ In 10 Ausfihrungen bis Tragergerategewicht 55t

+ Bis zu 8 Rotationen pro Minute

+ Modulares Systemdesign



Holen Sie das Maximum aus |hrer
Maschine heraus — in jeder Lage!
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Ihre Produktvorteile

Effizientere Maschinenauslastung

+ Optimierte Arbeitsbreite, somit Anbau von schmaleren
und leichteren Arbeitsgeraten méglich und dadurch
noch weniger Gewicht und exakterer Aushub

« VergroBerter Aktionsradius im Stand

v GroBerer Schwenkwinkel

+ Anbaugerateaufnahme mit Schnellwechsler aus jeder
Standposition des Tragergerates

« Erweiterung der Beweglichkeit Ihrer Anbaugerate
optimiert deren Einsatz

Unverzichtbar im GalLa-Bau, Kanal- und Tiefbau!

Baustellenkosten-Reduzierung

« Weniger Fahrzeugversetzung spart Zeit, Treibstoff und
verringert den Maschinenverschlei3

+ Reduziert die Stillstandzeiten durch geringen
Wartungsbedarf und weniger Abschmieren

+ Bis zu 40% hohere Maschinenauslastung verkirzt
Amortisationszeit

+ Problemloses Nachrusten vorhandener Maschinen,
durch Kompatibilitat mit jedem Schnellwechsler und
jedem Tragergerat

+ Maximale Erreichbarkeit und prazises Halten der
angefahrenen Arbeitspositionen

v Mehr Auftrége in gleicher Zeit



Der Unterschied
Ist entscheidend

HKS TittRoTaTOR

Schmalere Baubreite,
kompakt, robust,
schmutzunempfindlich,
kraftvoll

Mindestarbeitsbreite Mindestarbeitsbreite

Hohere Erreichbarkeit durch
gréBeren Schwenkwinkel

Geringere
Instandhaltungskosten
dank langer Servicezyklen

VerschleiBfreie,
starke Gleitlagerungen

Konstanter
Schwenkmoment
unabhangig von

Winkelstellung

Vereinfachte Darstellung

TANE

Ohne Zylinder gibt es
keine Schwierigkeiten
beim Eintauchen. Der
Baggerfahrer kann sich
N/ voll auf seine Arbeit
V7 konzentrieren.

Vereinfachte Darstellung

H 22



Wenn es eng wird, sind
Zylinder fehl am Platz. Mit dem
HKS TiltRotator konzentrieren
Sie sich auf die Arbeit, nicht
auf die Zylinder.

Kein Problem fur den HKS
TiltRotator dank hoheren
Schwenkwinkel.

Erreichbarkeit von Arbeitspositionen

Seitenansicht
Rotation

Frontansicht
Schwenkwinkel

HKS TittTRoTAaTOR 2X55°

Tiltrotator mit Zylindern 2x45°

el |



RoTtoBox

S
(o0

» Endlos in beide Richtungen Rotieren

» Die RotoBox zum Positionieren und
Halten von Anbaugeraten

» Noch mehr Bewegungsfreiheit durch
einen erweiterten Aktionsradius

» Einsatz von schmaleren
Arbeitsgeraten maoglich durch die
neue, schmalere Baubreite

Mit der RoToBox erweitern Sie lhren Aktionsradius
auf 360°. Das ermoglicht ein flexibleres Arbeiten im
Stand und die Aufnahme neuer Aufgabengebiete.
Mit der optionalen Oldrehdurchfiihrung kénnen
auch Hydraulikwerkzeuge mit sehr hohem Olbedarf
optimal verwendet werden. Finden Sie - zusammen
mit unseren Experten aus dem Vertrieb - die RotoBox,
die zu lhren speziellen Anwendungen passt.

Details

+ Drehmoment bis zu 12.000 Nm

+ Bis zu 8 Rotationen pro Minute

v Betriebsdruck bis zu 175 bar

v In 8 GréBen bis Tragergerategewicht 55t

W 24






Flexibel und
Robust

W 26

Die RotoBox

Die aktuelle Generation der RotoBox basiert auf einer
komplett neuen Konstruktion. Hier wurde deutlich
an Bauhohe und Gewicht eingespart, und gleichzei-
tig die Langlebigkeit maximiert. Die Baubreite wurde
ebenfalls optimiert und erméglicht nun den Anbau
schmalerer und somit auch leichterer Arbeitsgerate.

Die beiden Oldrehdurchfiihrungen mit bis zu 5001/min
Forderstrom, sorgen fur noch mehr Flexibilitat. Je
nach Einsatzfall wahlen Sie unsere Standardausfuh-
rung um Gewicht und Kraftstoff zu sparen, oder die
groBe Oldrehdurchfiihrung um eine kraftvollere Leis-
tung zu erreichen.

Ihre Produktvorteile

+ Prazises Arbeiten:
Exaktes Halten der angefahrenen
Arbeitsposition durch spielarmes
Getriebe und hohe Haltemomente.

v GroBe Flexibilitat:
Kompatibel mit jedem Schnellwechsler und
jedem Tragergerat und durch die neue Baubreite,
Anbau von schmaleren Arbeitsgeraten moglich.

« Schnelleres Arbeiten:
Durch einen endlos drehenden 360°
Aktionsradius, erreichen lhre Anbaugerate
deutlich mehr Arbeitspositionen. Beispielsweise
wird durch Drehen des Loffels aus dem
Tiefloffel schnell ein Hochloffel.

+ Lange Lebensdauer:
Durch hochfesten Stahlguss und in Fettfullung
laufendem Schneckentrieb, werden
Stillstandzeiten minimiert und eine hohe
Auslastung Ihrer Maschine gesichert.

+ Kostenersparnis:
Kein zusatzlicher Rotator fur hydraulische
Werkzeuge notwendig.



lhre Produktvorteile im Uberblick

Die RotoBox ist standardmaBig mit zwei
unterschiedlichen Oldrehdurchfihrun-
gen lieferbar - entweder um Gewicht
zu reduzieren (Standard) oder um mehr
Kraft zu erzielen (XL). Auch ohne OI-
drehdurchfihrung lieferbar.

Der Hydraulikmotor ist im Gehause
integriert und optimal geschitzt.

Gehause aus hochfestem Stahl-
guss. Spart Gewicht und sorgt
fur hohe Haltbarkeit.

Anstelle der Sacklochgewinde im Ge-
hause sind nun Durchgangsbohrungen
vorhanden. Die Montage und Demonta-
ge von Schwenkantrieben und anderen
eventuellen Anbauten wird dadurch
erheblich erleichtert.

Die RotoBox ist serienmaBig mit Strom-
regel- und Druckbegrenzungsventilen
ausgestattet, so dass eine Druckreduzie-
rung an der Baggerhydraulik nicht mehr
notwendig ist!

Durch die veranderte Lagerung des
Schneckenrads konnte die Bauhdhe ver-
ringert werden. Dadurch wird Gewicht
eingespart.

Ein Schneckenrad aus hochfester
Bronze-Legierung sorgt ftir noch mehr
Langlebigkeit und Kraft.

Bei der RB 60 und der RB 120 liegt der
Hydraulikmotor in Achsrichtung, wo-
durch die Breite reduziert wurde und
dadurch noch schmalere Anbaugerate
wirtschaftlich verwendet werden kon-
nen.

27



Ein Maximum
an Leistung

2 GroBen wahlbar (Standard + XL)
5 Kanale mit bis zu 500l/min
Optionale Stromdrehdurchfiihrung
Bis zu 350 bar Arbeitsdruck

Mit der extra groBen HKS Oldrehdurchfiihrung wer-
den angebaute Hydraulikwerkzeuge mit einem For-
derstrom von bis zu 500l/min Ol versorgt (Druckdiffe-
renz Ap=10bar, (HLP 46 30°C)*).

Nur mit der HKS Oldrehdurchfiihrung bekommen Sie
den von lhrem Tragergerat gelieferten Forderstrom,
bei geringster Druckdifferenz, an Ihr Anbaugerat. So
arbeiten Ihre Werkzeuge mit der vollen Leistung.
Gehen Sie keinen Kompromiss ein und vertrauen Sie
den HKS Produkten!

Das einzigartige Design und das spezielle Herstel-
lungsverfahren, ermoglichen besonders groBe Ka-
nale fur hoheren Durchlass und geringen Leistungs-
verlust. Die einzelnen Forderstrome kdnnen durch
Mehrfachanschlsse flexibel verteilt werden. So kann
die Verschlauchung, je nach Tragergerat, optimal an-
gepasst und umgesetzt werden.

W 23

Mit 5 Ol-Kandlen (2 fur Schnellwechsler, 2
fir das Arbeitsgerat, 1 fur die Leckolleitung)
und einer  Stromdrehdurchfuhrung erhaltlich.
Sonderlésungen mit 3, 6 oder 7 Kanalen und
mehr auf Anfrage!

Maximale Leistung fur Ihre
hydraulischen Anbaugerate

VerschleiBfeste und hochwertige Bauteile
Bis zu 350 bar Arbeitsdruck Ihres Anbaugerates

Bis zu 500 I/min Forderstrom bei
geringster Druckdifferenz

Optimale Anpassung an jeden Schnellwechsler

Elektrische Stromdrehdurchfihrung mit bis zu
12 AnschlUssen je 2 Ampere

Fur die Baggerklasse von 1-27t optional
mit Standard-Ausfihrung oder extra groB3er
(XL) Oldrehdurchfiihrung lieferbar



Standard Oldrehdurchfiihrung

v Gewichtsparend

v Extrem effektive Férdermenge mit bis
zu 52 I/min bei geringem Gewicht

+ Kompatibel mit der neuen RotoBox

v Bereits fur Minibagger ab 1t lieferbar

+ Minimaler Staudruck auch mit dickfltssigem
Hydraulikél HLP 46 bei 30°C

+ Optional mit Stromdurchftihrung (5+1 Kanale)

Oldrehdurchfiihrung fiir RotoBox RB 30 RB 60 RB 90 RB 120 RB 200 RB 270
Gewicht [kg]

GroBe Oldrehdurchfihrung (XL)

+ Kompatibel mit der neuen RotoBox

+ Unglaubliche Férdermenge fir
kraftvolle Arbeitseinsatze

+ Bereits ab Baggerklasse von 5t lieferbar

+ Minimaler Staudruck auch mit dickfltssigem
Hydraulik®l HLP 46 bei 30°C

v SerienmaBig mit Vorbereitung fur
Stromdurchfuhrung (5+1 Kanéale)

Oldrehdurchfiihrung fiir RotoBox RB 90 RB 120 RB 200 RB 270 RB 380 RB 550
Baggerklasse (t) 11-20 19-27 26 - 33 32 -55
Gewicht [kg] 7,2 auf Anfrage

) Die angegebenen Druckverluste wurden beim Durchfluss der Drehdurchftihrung in eine Richtung ermittelt. Druckverluste,
dle durch Anbauten wie beispielsweise Verschraubungen oder Schlauchleitungen entstehen, sind dabei nicht bertcksichtigt.
Alle Gewichtsangaben ohne Adapterflansch, Deckel und Schraubenpaket.
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XTRATILT

U\
100°] | 140°| | 180°

» Bis zu 2x90° Schwenken

> Der XTRATILT zum Positionieren
und Halten von Anbaugeraten

» Eine weitere Bewegungsachse fur
mehr Vielseitigkeit und Flexibilitat

Langjahrige Erfahrung und Innovation haben den XTraTir
noch robuster, verlasslicher und langlebiger gemacht.
Dank der beidseitigen Spezialabstreifer ist die XTRATILT-
Serie bereits von Haus aus gegen Schmutzeindringung
in das Gehduse geschltzt und somit wartungsfrei. Das
reduziert die Instandhaltungskosten deutlich.

Finden Sie - zusammen mit unseren Experten aus
dem Vertrieb - den XtraTilt, der zu lhren speziellen
Anwendungen passt.

Details

+ Standard-Schwenkwinkel: 100° / 140° / 180°

+ Haltemoment bis zu 165.000 Nm

+ Betriebsdruck bis zu 250 bar

v 33 Ausfihrungen bei 17 BaugréBen bis zu 100t
Tragergeratgewicht

+ Weitere Schwenkwinkel auf Anfrage erhaltlich

Ihre Produktvorteile

+ Wartungsfreies Arbeiten:
Kein Nachschmieren und Nachstellen notwendig.

+ Unbegrenzte Flexibilitat:
Kompatibel mit jedem Schnellwechsler
und jedem Tragergerat.

+ Weniger Materialaushub:
Es kébnnen schmalere Anbauwerkzeuge
verwendet werden und dies reduziert
die Arbeitsbreite deutlich.

+ Praziseres Arbeiten:
Exaktes Halten der angefahrenen Position durch
hohe Haltemomente und prazise Fertigung.

+ Konstantes Dreh-/Haltemoment:
Unabhangig vom Arbeitswinkel.

+ Langlebigkeit:
Schutz vor Verschlei3 und Rost durch spezielle
Fertigungs-, Gluh- und Harteverfahren
die den robusten Schweigehausen
hochste Formgenauigkeit verleihen.

+ Made in Germany:
Uber 20 Jahre Erfahrung in Konstruktion
und Fertigung in hoéchster Qualitat —
Hergestellt in Deutschland.



180°

BVC 1-11t
+ Schwenkwinkel 2x90° (180°)

BVC 2.0 1-12t

+ Schwenkwinkel 2x90° (180°)
+ Mehr Drehmoment und weniger Gewicht
+ EinbaumalBe und Bohrbilder sind nahezu unverandert

N\
180°

BVD 1-16t

Im Vergleich zum BVC bei gleicher Leistung:

« Geringerer Einbauraum

+ Passt ideal auf alle markttblichen Schnellwechsler

+ Unabhangig von der Baggerhydraulik, dank
direkt angebautem Lasthalteventil

+ Nur mit 180° Schwenkwinkel verfigbar

100°| | 140°

ﬂ BVE 10-100t

+ Betriebsdruck bis 250 bar

+ Fur biologisch abbaubare Medien
ausgelegt (Dualdichtungen)

+ Verstarkte Welle

Aktuelle Einsatzvideos finden Sie auf:

3 www.hks-partner.com




Die

Unterschiede
llegen im Detall

HKS XTrRATiLT

Mindestarbeitsbreite Mindestarbeitsbreite e

geschutzt, kraftvoll
Hohere Erreichbarkeit durch
groBeren Schwenkwinkel
bis zu 2x90°
Keine Wartung —
ermaglicht Einsparung von
Instandhaltungskosten
Kompakt, passend fiir
jeden Loffel und jedes
X Werkzeug
3

Vereinfachte Darstellung



FUr den rauen Alltag gebaut

FUr den
Dauereinsatz
Die kompakte 4-teilige Bauweise aus hochwertigen
Materialien, und eine prazise Fertigung, machen
den XTRATILT zu dem robustesten Drehantrieb seiner g e n a u d aS
Klasse.
Richtige

lhre Produktvorteile im Uberblick

Endflansch mit Gleitlager, Welle mit Aufnahmeflansch und
Befestigungsgewinde und beidseitigem Gleitlager in Einem
Spezialabstreifer — BVC 2.0 mit

gekapseltem Abstreifer

Gepaarte Verzahnungen von hochster Oberflachengeharteter Kolben
Fertigungsgenauigkeit mit Fihrungselement

Beidseitige Antriebszentrierung fur opti- Oberflachengehartetes und vor Korrosion
male Krafteverteilung geschiitztes Gehause mit FuBbefestigung

in Schraub- oder SchweiBausfihrung
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Unser Service

Kontaktdaten:

» service@hks-partner.com
» T +49 6053 6163-619

Vor Ort und schnell

Sie  koénnen sich stets darauf verlassen, ein
hochwertiges HKS Produkt zu erhalten. Ebenfalls zum
Ziel gesetzt haben wir uns, die méglichen Funktionen
fur Ihren taglichen Einsatz Uberzeugend umzusetzen.

Wenn Sie einmal vor Ort Unterstlitzung bendtigen,
hilft Ihnen unser Service-Team gerne persoénlich und
schnell. Diesen Service bieten wir deutschlandweit an.

Da jedes HKS Produkt individuell fir Sie konstruiert
und hergestellt wird, wissen wir exakt, welche Teile
verbaut wurden. Sollten Sie daher Details Uber eines
unserer Produkte bendtigen, kdnnen wir schnell Hilfe
leisten und Teile schnell austauschen.

Gerne berat Sie hierzu auch unser Vertriebs- und
Service-Team vor Ort.

Wahrend der Wintermonate kénnen Sie beispielsweise
unsere Wartungsaktionen in Anspruch nehmen. Eine
komplette Wartung und VerschleiBteileaustausch
wird direkt bei uns angeboten, damit einem taglichen
Einsatz nichts mehr im Wege steht.

Wir legen sehr viel Wert darauf, dass Sie mit unseren
Produkten zufrieden sind.

Lernen Sie unser Kompetenzteam kennen!




Moderner deutscher Maschinenbau

Als der Grundstein fir die heutige HKS Dreh-Antriebe
GmbH gelegt wird, beschreiten wir neue Wege auf dem
Maschinenbau-Markt. Seit 1970 gibt es auf dem Gebiet
von hydraulischen, pneumatischen und mechanischen
Komponenten und Systemen nur einen Namen, dem
Sie kompromisslos vertrauen kénnen: HKS ist lhr Spe-
zialist, wenn es um undbertroffene Qualitat, Sicherheit
und Leistung geht.

Damals wie heute lag der Fokus der Grinder darin, eine
kundenspezifische Loésung fur das Drehen und Schwen-
ken von Massen zu finden. Seit 50 Jahren entwickelt,
konstruiert, produziert und vertreibt die HKS Dreh-An-
triebe GmbH hydraulische und pneumatische kompak-
te Antriebe zum Drehen und Schwenken von Massen
- die beschleunigt, abgebremst, prazise positioniert und
gehalten werden, fir Kunden aus unterschiedlichsten
Industriebereichen.

Speziell fir Bauunternehmer und Hersteller von Bauma-
schinen und Anbaugeraten entwickeln wir robuste An-
triebe, die fUr extremste Einsatzbedingungen geeignet
sind.

Jeder Drehantrieb wird in unserem Hause entwickelt,
produziert und montiert. Mit unseren hochmodernen
CNC-Maschinen, aber auch konventionellen Maschinen,
entsteht aus einem Stick Rohling ein hochwertiger und
langlebiger Drehantrieb. Wir fertigen komplett im Haus
und beziehen lediglich einzelne Komponenten wie
Dichtringe von externen Partnern.

Wir sind davon Uberzeugt, dass die weltweit anerkann-
te Qualitat unserer Drehantriebe, nur durch die Produk-
tion und Montage in unserem Hause entstehen kann.

Bei einem Besuch in unseren Produktionsstatten kon-
nen Sie sich selbst davon Uberzeugen, dass hier Made in
Germany tatsachlich gelebt wird. Gerne erklaren wir Ih-
nen den Entstehungsprozess, angefangen bei der Kons-
truktion bis hin zum After-Sales-Service.

HKS - Wir

drehen die Welt

Standort 2
Waéchtersbach-Aufenau
.In den Pflanzenlandern”




Langjahrige Erfahrung -

erfreute Kunden

HPM GmbH - Goslar

Herr Winter, Maschinist der H.P.M. StraBen- und Tief-
bau GmbH meint, ,der Vorteil liegt ganz klar darin,
dass die HKS Produkte ohne Zylinder, die Arbeiten
enorm erleichtern. Wir haben einen TR-K 60 einge-
baut und Grund hierfir war nicht nur die hohe Fle-
xibilitat, sondern auch die wartungsfreie Arbeit, die
der TiltRotator ermoglicht.”

Immo Herbst GmbH -
Frankfurt/Main

Till Kuhlig Uber den neu angebauten TiltRotator:
.Nicht nur der tolle Service und dass der Anbau sehr
einfach und unkompliziert war, auch dass der TiltRo-
tator Arbeiten an engen, unzuganglichen Stellen er-
maoglicht, war fur uns ein ausschlaggebender Punkt.
Wichtig im Garten- und Landschaftsbau ist, die Ma-
schine beispielsweise auf Rasen nicht unbedingt zu
viel zu bewegen, um Gepflanztes nicht zu bescha-
digen, was mithilfe des TiltRotators einfach sehr gut
maoglich ist.”



HKS

Anfrage- / BestellschlUssel

Teilen Sie uns bitte den BestellschlUssel bei Ihrer Anfrage entweder
per E-Mail, Fax oder am Telefon mit.

Ihre Daten:
Firma: Tel.:
Name: Fax.:
StraBe: E-Mail:
PLZ / Ort: Web: _WWW-
Produkt Angaben Hydraulikbagger / Trdgergerat
Schwenkwinkel: Hersteller:
O 100°
O 140° :
O 180° ¢ Modell:
O Solo O Laschen O Kombination § ——— '
. . Baujahr: Tonnenklasse:
O XtraFlow Oldurchfihrung

Seriennr.:
O Oldrehdurchfiihrung Standard )
' O Oldrehdurchfiihrung XL Spannung: 012V 024y
0O Stromdrehdurchftihrung . Anzahl der freien Hydraulikkreisldufe am Stiel:
0O RB Solo . Greifer-Drehen-Kreis O proportional O schwarz/weil3
Hammer-Scheren-Kreis O proportional O schwarz/weil3

2. Greifer-Drehen-Kreis O proportional O schwarz/weif3

Schwenkwinkel: 110°

O Oldrehdurchfiihrung Standard = Hammer-Leitung vorhanden? ~ Oja O nein
O Oldrehdurchftihrung XL
O Stromdrehdurchfithrung : Hammer-Ventil vorhanden?

O mechanisch mit Kugelhahn O elektrisch umschaltbar

Technische Informationen fur Feststielanbindung Leck-OlLeitung? O ja, verbaut: Olinks O rechts

O nein

Lasthalteventil (empf. fir Minibagger <5t)? O ja O nein
Schnellwechslerhydraulik vorhanden? Oja O nein

Bolzen @ (mm) Abstand (mm)

Aktuelles installiertes

‘ Abstand (mm) Schnellwechslermodell:

Winkel zwischen Schwenkach-

< und Bolzenmittenachse Sandwich-Lésung gewiinscht Oja Onein

Zweites
Schnellwechslermodell:
O mechanisch O hydraulisch O vollhydraulisch

Bolzen @ (mm) . Anwendungsinformationen:

Werden hydraulische Anbaugerate verwendet? O ja O nein
Wenn ja, welche:

Bemerkungen:

Eingeschrinkte Gewahrleistung bei Hammer-/ und Fraseinsatz -
bitte Absprache mit Vertrieb.

Wie viele Hydraulikkreisldufe fur das Werkzeug benétigen Sie?
O 1 Hydraulikkreislauf Leckol O ja O nein
O 2 Hydraulikkreislaufe Leckol O ja O nein
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Technische Daten

TiLTROTATOR

2
ssw &

TiLtRoTATOR TR 20 TR 35 TR 60 TR 90 TR 120

Oldrehdurchfiihrung Modell - Standard - Standard - Standard - Standard XL - Standard XL
Forderstrom Oldrehdurchfiihrung

bei Druckdifferenz Ap=10bar (HLP - 42 - 42 - 52 - 52 130 - 52 130
46 30°C)* [I/min]

zugeordnete RotoBox RB 30 RB 30 RB 60 RB 90 RB 120
nggggfcﬁ?ﬁfﬁig?fge] ab 40 ab 40 ab 78 ab 93 ab 110
Zulassige Axialbelastung max. [N] 95.000 95.000 100.000 130.000 160.000
Zulassige Radialbelastung max [N] 48.000 48.000 95.000 110.000 140.000
Drehmoment @ 175 bar [Nm] 810 810 1.350 3.000 3.500

U/min @ I/min bei max. 175 bar 8 @ 28 |/min 8 @ 28 |/min 8 @ 28 |/min 8 @ 33 I/min 8 @ 45 |/min
Empfohlene max. Loffelbreite [mm] 1100 1200 1400 1500 1600
zugeordneter BVC-R BVC-R 90 BVC-R 100 BVC-R 110 BVC-R 130 BVC-R 140
Schwenkwinkel 110° 110° 110° 110° 110°
gesr;?fgsiehvc\)/gi;gii el 3 I/min 5 I/min 7 /min 13 I/min 21 I/min
Schluckvolumen [dm3] 0,288 0,413 0,63 1,3 2,03
Drehmoment @ 210 bar [Nm] 1.700 2.600 3.500 7.400 10.000
Haltemoment @ 210 bar [Nm] 5.000 7.500 11.000 17.500 22.000
Gewicht [kg] 27 35 58 75 99

MaBe

A [mm] 176 176 200 223 251

B [mm] 112 112 145 159 180

F [mm] 193 223 198 228 222 254 249 279 292 266 296 309
G [mm] 263 293 273 303 307 339 355 385 398 378 408 421
L [mm] 301 353 484 480 540
Gesamtgewicht TR ohne

Oldrehdurchfiihrung [kg] ab 67 ab 89 ab 75 ab 97 ab 135 ab 171 ab 180 ab 193 ab 230 ab 209 ab 240 ab 280

Lieferungen und Leistungen erfolgen ausschlieBlich auf der Grundlage unserer AGBs.
Exakte Werteangaben in den technischen Zeichnungen oder der Betriebsanleitung zu Ihrem individuellen Antrieb.
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TR 200 TR 270 TR 380 TR 550

TR 150
11-15 14 - 20 19 -27 24 - 33 32-55
Standard

Standard Standard
- 52 - 52 - 52 - -
RB 200 RB 200 RB 270 RB 380 RB 550
ab 159 ab 159 ab 260
(] (]
(@] (@]
210.000 210.000 400.000 .g 2
C
180.000 180.000 250.000 < <
4.700 4.700 8.000 3 3
6 @ 45 I/min 6 @ 45 |/min 6 @ 55I/min
1700 2000 auf Anfrage
BVC-R 140 BVC-R 160 BVC-R 200
(starkere Version)
110° 110° 110°
& o)
21 I/min 26 I/min 44 |/min © ©
c €
2,08 2,53 4,32 i =
> >
10.500 15.000 21.000 © ©
28.000 38.000 52.000
122 145 204
268 268 292
215 215 280
Q (0]
296 328 340 305 337 349 333 335 391 2 2
415 447 459 441 473 485 476 478 534 E “5(
585 585 726 E =
ab 281 ab 319 ab 390 ab 304 ab 342 ab 410 ab 464 ab 518 ab 654

) Die angegebenen Druckverluste wurden beim Durchfluss der Drehdurchftihrung in eine Richtung ermittelt. Druckverluste, die durch Anbauten
wie beispielsweise Verschraubungen oder Schlauchleitungen entstehen, sind dabei nicht beriicksichtigt.

Alle Gewichtsangaben ohne Schnellwechsler, Feststielanbindung, Adapterflansch, Deckel und Schraubenpaket.
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Technische Daten

RoTtoBox

RoTtoBox

- N W

RB 30

RB 60

RB 90

RB 120

Modell der Oldrehdurchfiihrung - Standard - Standard - Standard - Standard XL
RS = s @ = e
Gewicht RotoBox ohne Drehdurchfiihrung [kg] ab 40 ab 78 ab 93 ab 110
Zulassige Axialbelastung max. [N] 95.000 100.000 130.000 160.000
Zulassige Radialbelastung max [N] 48.000 95.000 110.000 140.000
Drehmoment @ 175 bar [Nm] 810 1.350 3.000 3.500

U/min @ I/min bei max. 175 bar 8 @ 28 I/min 8 @ 28 I/min 8 @ 33 I/min 8 @ 45 I/min
Empfohlene max. Loffelbreite [mm] 1.200 1.400 1.500 1.700

MaBe

A [mm] 176 200 223 251

B [mm] 112 145 159 180

C [mm] 255 290 240 400 265 400
D [mm] 290 275 240 360 265 360
E [mm] 425 481 482 530

H1 [mm] 30 32 30 43 30 43
H2 [mm] 106 129 137 151

H3 [mm] 146 172 188 198 190 192 205 201 206 231

Lieferungen und Leistungen erfolgen ausschlieBlich auf der Grundlage unserer AGBs.
Exakte Werteangaben in den technischen Zeichnungen oder der Betriebsanleitung zu Ihrem individuellen Antrieb.
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RB 200

11-20 19 - 27 26 - 33 32-55

RB 270

(2} (C)

RB 380

RB 550

- Standard Standard auf Anfrage

ab 159 ab 260 ab 500 ~800

210.000 400.000 520.000 850.000

180.000 250.000 310.000 500.000

4.700 8.000 12.500 12.000

6 @ 45 I/min 6 @ 55 I/min 6 @ 80 I/min 5@ 82 I/min
1.800 2.000 a. A. 2.600
268 292 375 355
215 280 375 300
330 490 380 600 600 880
330 490 380 500 600 600
580 721 - 320
32 44 2 56 - 400
165 185 260 400
197 222 251 187 212 290 - -

*) Die angegebenen Druckverluste wurden beim Durchfluss der Drehdurchfiihrung in eine Richtung ermittelt. Druckverluste, die durch Anbauten wie
beispielsweise Verschraubungen oder Schlauchleitungen entstehen, sind dabei nicht berticksichtigt.
Alle Gewichtsangaben ohne Schnellwechsler, Feststielanbindung, Adapterflansch, Deckel und Schraubenpaket.
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XTRATILT GroBe

o
<
1
fan)
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1,6-2,5

Baggerklasse (t)

C 20 Sene_‘f_‘ﬁ ,

XTRATILT BV-Serie

S Serie qeu |

000'¥¢

000'¥¢
00S°ZL
005°/1
00S°ZL
000°L L
000°L L
000°L L
0009
00¢'8
0009
00€Y
00€v
00€v
00l¢
00v'¢
00l¢
000°¢
000°¢

Haltemoment [Nm]

0lc

0lc
(01%4
(0174
(01%4
(01%4
0lc
0lc
(01%4
0lc
(01%4
(0144
(01%4
0lc
(01%4
(01%4
(01%4
0lc

Betriebsdruck [bar]

o081

o081
o081
o8L1
o081
o081
o8L1L
o081
o081
o8L1
o081
o081
o3L1
o081
o081
o8L1
o081
o081
o081

Schwenkwinkel

¥82'C
¥82'C
790°C
16°1
790°C
S0'L
90'L
G0'L
€690
¥8°0
€690
€160
LT5°0
€150
€2€0
9620
€2€0
8€C'0
8€C'0

Schluckvolumen [dm3]

[44"

[44"
<[0]%
147"
0l
69
S8
89
65
09
65
67
[4%
67
¥4
9¢
0¢
Ll
891

Gewicht [kg]

0€e

(8¢
0ce
06¢
00€
0L¢C
00€
0L¢C
ore
SLC
0c¢e
174
0ce
0c¢c
0Ll
06l
0sl
0Ll
79l

A [mm]

SlLE

oLe
L8¢
€Le
99¢
Lee
99¢
Lee
0Lc
(454
cle
L0¢
6l
L8l
9Ll
6Ll
sl
9Ll
43

B [mm]

(0[0)%

(0[0)%
€8¢
09€
€8¢
143
SLC
143
143
SLC
143
7443
SLC
1443
144
S0¢
144
L6l
76l

C [mm]

Die GroBen BVC 140, 180 und BVC 225 auf Anfrage.

*) Fertigung auf Anfrage

Bisherige Bestandsmodelle (BVC) und dessen Schwenkwinkel,

die durch die neue BVC 2.0 ersetzt wurden, auf Anfrage.
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L
A L c
XTRATILT GroBe 240 250 260 270 290 300 350 400* 420* 450*
© o < 0 o
~N N mMm ™M S
Baggerklasse (t) ' ' ' ' ~ | 48-60]58-70 | 68-100
(o] LN 0 0 m
™~ o (] o~
XTRATILT BV-Serie E E E E E E E E E E
o o o o o o g
o o o S o o =
Haltemoment [Nm] < Q < < < Q =
< o m < o o S
™M < < ! s} o =
. o (@) (@] o o o (@)
Betriebsdruck [bar] = = =z Q < ~ ~
Schwenkwinkel 8 ¥ 88 8383988888388 88 8
(O] (O] ()
= - = N O 5 O N N O _ NN D )] )] o
Schluckvolumen[dm3] @ @ M R 2 8 xm R = X o X & & = s S
N MmN @nm Y9~ E £ £
< < <
5 5 5
icht [k 8B S ,wBomx oA BN & © © ©
GeWIC t[ g] — — (a\] o~ o~ o~ m M m m <t N (o) O
o o 6]
A [mm] 300 412 450 492 @ @ 570 3
o o LN
B [mm] 328 353 380 400 8 & 478 =
< o~ o e} o O o < <t o~ o o~ LN
C [mm] N — N O M N 0 O M M < < — [t}
m < § M < S 9§ S 1 0 W L O

Weitere GroBen und Schwenkwinkel auf Anfrage » vertrieb@hks-partner.com
Alle Gewichtsangaben sind ohne Schnellwechsler und Feststielanbindung.

Lieferungen und Leistungen erfolgen ausschlieBlich auf der Grundlage unserer AGBs.
Exakte Werteangaben in den technischen Zeichnungen oder der Betriebsanleitung zu Ihrem individuellen Antrieb.
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TiLtTRoTATOR ¢ RoTOBOX ¢ XTRATILT

@ facebook.com/HKSDrehAntriebe 4

Ihr Partner
@ twitter.com/HKSDrehAntriebe
@ youtube.com/HKSDrehAntriebe

@ linkedin.com/company/hks-dreh-antriebe-gmbh

Scan mich D instagram.com/hks_drehantriebe

HKS Dreh-Antriebe GmbH® e Leipziger StraBe 55 ¢ 63607 Wachtersbach-Aufenau e Germany e T +49 6053 6163-0  F +49 6053 6163-639

Copyright 2023 HKS Dreh-Antriebe GmbH®
DIN EN ISO 9001:2015 BSI zertifiziert
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